Modulare Schleifmaschinenplattform

SCHLEIFEN - VERZAHNEN “

‘Plattform 3’ fiir die flexible HSG-Bearbeitung

Junker prasentiert mit der neuen Plattform 3 ein Konzept die flexible Hochgeschwindigkeits-

schleifbearbeitung variantenreicher Bauteile in immer kleineren Losgrofien.

Die neue Plattform 3, Giber die Junker-CTO Joachim Himmelsbach

folgendes sagt: ,,Bedeutende Ziele der Neuentwicklung sind die
Erhohung der Flexibilitat und Wirtschaftlichkeit durch die Optimie-
rung des Baukastensystems™ © Junker

den Variantenvielfalt wurden bei Junker die modula-

ren Schleifmaschinen der Plattform 3 entwickelt, die
den Ruf nach flexibler Fertigung in einer Maschine fiir das
Hochleistungsschleifen (HSG) biindeln. Neben den HSG-
Maschinen mit CBN- und Diamant-Schleifwerkzeugen des
Hauses deckt die neue ‘Junicor* alle konventionellen Korund-
schleifanforderungen ab. Da Flexibilitat und Prézision sich
bei diesen Maschinen die Waage halten, eignen sich diese so-
wohl fiir die Herstellung von Einzelteilen und Kleinserien als
auch fiir die Produktion von gréBeren Werkstiickserien.

Vorteile des modularen Baukastensystems sind unter an-
derem eine einheitliche Basis fiir alle Maschinenmodelle der
Plattform 3, wodurch sich Durchlaufzeiten reduzieren lassen
und Kunden von kiirzeren Lieferzeiten profitieren konnen.
Die Maschinenbasis kann durch eine Vielzahl von Konfigura-
tionsmoglichkeiten, wie individuelle Tischbaugruppen und
Schleifspindelstocke, vom Standardmodell bis hin zur absolu-
ten Spezialmaschine ausgeriistet werden. Die Einsatzgebiete
der Plattform 3 sind vielseitig. Sie sind unter anderem ideal
fiir den Einsatz bei Tier 1 bis 3, OEMs sowie Forschungs- und
Entwicklungsinstituten und somit perfekt fiir die Bediirfnisse
verschiedenster Branchen geeignet.

Fiir unterschiedliche Genauigkeitsanforderungen kann
zwischen verschiedenen Fiihrungssystemen sowie Antriebs-
varianten in den Hauptachsen X und Z gewihlt werden. Ein
weiteres Highlight der neuen Plattform 3 ist das integrierte
Automationskonzept. So kann die Maschine manuell oder au-

ﬁ usgehend von kleineren LosgréBen und einer steigen-
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tomatisch beladen werden. Durch den Einsatz
verschiedenster Schleifspindelstockvarianten,
mit oder ohne automatisch schwenkbarer
B-Achse, sind individuelle Bearbeitungsver-
fahren realisierbar. Es besteht die Moglich-
keit bis zu drei Schleifspindeln (made by Jun-
ker) auf einem Spindelstock zu montieren.
Die neue Plattform 3 ermoglicht eine
Vielzahl an Schleifverfahren wie Rund-/-
Unrund-, Innenrund-/Innenunrund-, Langs-,
Einstech- und Schrigeinstechschleifen, kom-
plexere Prozesse wie Profil-, Stirnflachen-,
Flachen- und Nutenschleifen sowie das tradi-
tionelle Junker-Quickpoint-Schleifen/Schél-
schleifverfahren. =
www.junker-group.com
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Mit dem Power-Check 2 haben Sie die

Einzugskraft ihrer Bearbeitungsmaschinen immer

im Blick. Das Messgerit erkennt Veranderungen an der
Spannkraft, noch bevor es zu Maschinenausfallen kommt.

Uberzeugende Vorteile
Schnelle, einfache Messung
Kostengiinstig (ein Basisgerit fiir viele Schnittstellen)
Praxistauglich (IP67)

o[m] Jetzt Power-Check
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